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专业，可靠，永不止步

变频器型号 制动电阻功率(W)  制动电阻阻值(Ω)   制动单元

制动电阻选型

G1系列机床专用变频器 是华远电气针对数控机床行业定向开发的一款专用产品，

在原G1硬件拓扑和软件方案上进行优化提升，对比前代产品，性能更好，集成度更

高，适应性更强。

产品模块化设计

全封闭电路板设计

独立风道设计

机床专用矢量控制算法

高载频PWM脉宽调制

感应电机

异步伺服电机

人性化接线布局

机床专用宏参数固化，免调试 电机参数自适应，保证矢量控制性能

稳固的壁挂设计

易用、可靠

G1-4T0040G-JC

G1-4T0055G-JC

400 150

600 100

内置

内置

G1-4T0075G-JC

G1-4T0110G-JC

G1-4T0150G-JC
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内置

内置

内置

内置
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G1-4T0220G-JC

G1-4T0300G-JC

G1-4T0370G-JC

2200 25

3000 20

4000 15

内置

内置

内置



在0.5Hz的低转速下，可产生150%的高启动转矩，

适应各种进刀量，提供机台极佳的切削效果

以4.0kW电机为例:

高启动转矩

10

8

发生负载瞬变时，可快速回复转速、降低转速波动，

确保生产稳定性与成品质量

冲击性负载的快速响应

● 额定电压：4T  380 - 480 V

● 额定频率：50/60Hz

● 允许电压波动范围：320 - 528 V 

                 不平衡度：＜3%

                 频率范围：47 - 63Hz

320 380 480 528 电压（V）

宽电压设计

抗电压波动适应性强

逐波限流保护调节：可增加变频器的持续过电流能力，应对大进刀量或不规则切削环境

弱磁力矩补偿功能：提升弱磁区力矩输出水平，保证高速切削力矩响应

AI输入温漂补偿：模拟量受温度影响产生波动时，自动进行补偿，保证主轴转速线性度

电机自学习优化：机床使用过程中，如需电机自学习，不用修改命令通道，操作简便快捷

其它特色功能：

过载能力  
150% - 60s     180% - 3s     200% - 0.5s

优异的表现

安装尺寸
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安装尺寸（mm)
变频器型号

外形尺寸（mm)
螺钉规格

扭力大小

(kgf·cm)W1 H1 W H D

G1-4T0040G-JC

G1-4T0055G-JC
132    224    143   235   147   

M5    30±10%

注：当安装螺钉规格选用M5时，建议螺钉长度L≥12mm

专机调试流程

功能码 设定值 说明

P00.29 1 电流矢量控制模式

P00.01 1 端子命令通道，CNC系统控制正反转

P00.02 2 模拟量AI1调速，CNC系统给定转速

P00.10 100.00 Hz 最大频率

P00.12 100.00 Hz 上限频率

P00.17 2.0 s 加速时间

P00.18 2.0 s 减速时间

P02.01 3.0/4.0/5.5 kW 根据主轴电机功率设置

变频器调试步骤：

1.输入电源接入变频器之前，确认电源电压是否在变频器额定输入 

电压范围内

2.机床专机接线请参考上图

3.确认接线无误后合上电源开关，接通电源，变频器显示“00.00”

4.根据主轴电机大小设置电机额定功率P02.01，其它电机参数无需

设置，变频器已内置

5.CNC系统给定“M3 S500”、“M4 S500”，检查主轴转向、实

际转速。如对应不上，请调整P00.09（电机方向调整）、

P00.10（最大频率）、P00.12（上限频率）

6.根据实际需求调整加减速时间P00.17和P00.18，默认值为2s

7.机床专用变频器调试完成，请执行下一个步骤

外接制动电阻
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系统接线图：

G1-4T0075G-JC

G1-4T0110G-JC

G1-4T0150G-JC

G1-4T0185G-JC

150    

183  

250
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167   
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G1-4T0220G-JC

G1-4T0300G-JC

G1-4T0370G-JC

235 360 185218  343 M6    45±10%
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